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oppeplaan plastmasstoodete pressij N
eriala omandamiseks Aseri Keskkoolis,
IX kI. 1l poolaasta X klass
I poolaasta Il poolaasta
teor. prakt. Kokku teor. prakt. kokku teor. prakt. Kokku
I, Sissejuhatus 2 - 2 - - - - —e -
2. Ohutustehnika alused 4 - 4 - - - - - -
3* Plastmassid, nende omadused 8 - 8 - - - - — -
4* KontrolImdoteriistad 2 - 2 - - - - g —
5, Plastmasside uUmbatootlemise seadmed 8 - 8 - - - - - -
6, Plastmasside Umbertootlemise tehnoloogia 12 - 12 - - - - - -
7. Tootmise organiseerimine ja Okonoomika - - - 10 - 10 - - -
8, To6 pressijana - - - - 7 7 - 34 34
9. Arvestus - - - - - - | | 2
Kokku: 36 - 36 10 7 17 1 35 36
Oppepraktika :

I, Ohutustehnika instrueerimine 2 - 2 - - - 2 - 2

2, Toovotete omandamine ja presside hool-
damine - 10 10 - - - - - -
3* PMa™m~sstoodete pressimine - 20 20 - - - - - —
4Vt is 006 pressijana - 58 58 - - - - 88 88
KOKKU 2 88 90 - - - 2 88 90
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Programm plastmasstoodete pressija
val jadpetamiseks.

Seletuskiri .

Kbésolev programm on ette ndhtud kolmanda liigi plast-
masstoodete pressija ettevalmistamiseks uldhariduslikus kesk-
koolis. Ettevalmistamine toimub IX ja X klassi tootmisharu
tehnoloogiliste aluste tundide arvel ning Oppepraktika kaigus
Kokku 269 tundi, millest teoreetilisteks Oppusteks on ette
ndhtud 51 tundi .

Opilaste valjadpe toimub ulatuslikul erialasel ja tea-
duslik-tehnilisel baasil , annab teadmisi tootmisprotsesside
komplekssest mehhaniseerimisest ja automatiseerimisest ,kind-
lustab uue tehnika ning vajaliku kutseoskuse omandamise
opilaste poolt.

Programmis on arvestatud neid teadmisi, mida Opilased
omandavad masinadpetuse, toostusliku tootmise aluste ja uld-
ainete tundides.

Opztamine toimub vahetult todkohtadel mitmesuguste
tootmistulesannete taitmisel. Programmis on loetletud 111 111
gl pressijale ettendhtud todoskused ning tooted, mida Opi-
lane peab oskama kursuse I0pul iseseisvalt pressima.



IX klass - 36 tundi .

I Sissejuhatus - 2 tundi

1. Keemiatoostuse tadhtsus KSVL rahvamajanduses.

2. Sotsialistlik voistlus : selle tahtsus tootmise aren-
damisel.

3. Tehase toodang, pdhi- ja abitsehhid .

Il Ohutustehnika alused - 6 tundi.
Ohutustehnika tahtus

1. Ohutustehnika alase instrueerimise labiviimise kord
tehases.

2. Oonnetusjuhtumid , nende pohjused ja juurdlemine.
eTraumade liigid ja esmaabi ,

3. Kutsehaigused , nende tekkimise pohjused. Tootmis-
kahjustused ja vOitlus nendega . Ventilatsioon , valgustus,
individuaalsed kaitsevahendid .

4* Elektrivoolu mdju inimese organismile . Esmaabi elektri-
166g1 puhul.

5. Tuleohutus tsehhis . Tulekahju kustutamise vahendid

111 Plastmassid , nende omadused - 8 tundi
1. Plastmasside i1seloomustus
2. Termoreaktiivsed plastmassid
3. Termoplastilised plastmassid .
4. Pressmaterjalid ja nende hoidmine ,
5. Fenool-formaldehltid pressmaterjalid
6. Pressmaterjalide voolavus ja kdvenemise Kiirus

D. Pressmater jalide niiskussisaldus ja kokkutdmme.

IV KontrollmdOteriistad - 2 tundi .

l. Plastmasside Umbertootlemisel kasutatavad kontroll-
modteriistad : manomeeter , termomeeter ,tangenssirkel.

V Plastmasside umbertootlemisel kasutatavad seadmed - 8 t.
1. Hudraulised pressid
2. Mehaanilised pressid.
3. Pressvormid.
4. Presside ja pressvormide hooldamine .
5. Tableteerimismasinad ,
6. Plastmassdetailide puhastamiseks kasutatavad seadmed.
7. Surve-valu pressimisel kasutatavad pressvormid
8. Surve-valu pressid .



V1 Plastmasside uUmbertodtlemise tehnoloogia - 12 tundi.

1. Plastmasside tehnoloogilise protsessi skeem
Pressmaterjalide ettevalmistamine pressimiseks
3* Pressmaterjalide doseerimine .

4* Temperatuur pressimisel

5. Surve pressimisel .

6. Klupsetusaeg

N

7. Aurutamine

8. Praagi liigid ja kodrvaldamine

9. Pressmaterjali tableteerimine

10. Tableteeritud pressmaterjali eelsoojendamine
11. Plastmassdetailide puhastamine
12. Surve-valu pressimine .

VIl Oppepraktika - 90 tundi

Toooperatsioonid ja praktilised toovotted, mis peab
opilane omandama :

1. Vormi taitmine pulbriga

2. Vormi sulgemine ja aurutamine.

3. Tehnoloogiliste parameetrite reguleerimine ja kont-
rollimine .

4* Vormi avamine .
5. Keermemoodustajate lahtikeeramine
6. Vormi puhastamine .

7* Toote puhastamine



X klass - 17/36 tundi

1. Tootmise organiseerimine ja Okonoomika 10 tundi

Sotsialistliku tootmise organiseerimise pohiprintsiibid.
Tooliste ja administratsiooni digused ja kohustused.Uhiskond-
likud organisatsioonid ettevottes.

TqO0 organiseerimise vormid. Ettevdtte, tsehhi, vahetuse
toorediim. Vahetuse vastuvOotmine ja Uleandmine

Tooliste kvalifikatsioon ja selle tOstmine. Tooviljakus
selle suurendamise teed.

Tootmise planeerimine. Planeerimise printsiibid. Rentaab-
lus. Tootmisplaan . Plaani taitmise arvestus. Toodangu kva-
liteet , selle tostmise viisid . X vilsaastak - kvaliteedi
viisaastak .

Tehniline progess, selle tdhtsus sotsialistlikus toot-
mises . Ratsionaliseerimistegevus , ettepanekute juurutamine
tootmisse.

TTO , selle tahtsus tehnoloogilises protsessis *

Tooseadusandlus . Toole vOtmine ja toolt vabastamine

Puhkus* To6 00sel. Tooliste vastutus toodistsipliini  rik-
kumisel. *e

2. T6O0 pressijana - 41 tundi

Kolmeharuliste harukarpide ja kaante ,nbljaharuliste
harukarpide ja nende kaante , harukarpide mutrite , alaldi-
korpuste ja kaante , korkide ja isolaatorite pressimine



Vcnonb3oBaHHasi nuTeparypa.

ovipekTvebl L cbespa KLLIC
TeteBocaH [.O. Llpeooolmk niacTmMacc.

E~aBoeHOyprep K. OCHOSH MpeccoBaHus MNaCTUYECKMX
macc.

MK M. [peccoBaHvie M3aenuin n3
MNacTUYECKNX Macc.

TerBBocAH [.O. TlnacTnyecksae LWCCH U UX NPUMEHEHVE
B HapoOgHOM XO3SIACTBE.



